THERM RILL

MADE IN GERMANY

Aloita
THERMDRILL

START UP -aloituspaketilla

Einstiegs
**Angebot

365,00 Eur & 398,00 Eur

START UP -ALOITUSPAKETTI M8 — saasta heti aloittaessasi!

Start up -aloituspaketin myo&ta saat lampoporauksen perustar-
vikkeet, joihin kuuluvat: 1 x lampoporakone M8 “form* tai “cut”,
1x kierretappi M8, 1x jaahdytysrenkaalla varustettu tyokalupidike
MK2, 1 x kiristin M8:lle, 1x voiteluaine sekd lampdporausta etta
kierteitysta varten.

(Kaikkiin hintoihin lisataan arvonlisavero ja toimitus-
kulut. Ajallisesti rajoitettu aloitustarjous)

THERMDRILL-TYOKALU-
SARJA - hydédynna hintaetu!
Thermdrill-tydkalusarja  sisal-
tdd halutunkokoisen ldmpo-
porakoneen ja siihen sopivan
kierretapin joko metrisend, hie-
nokierteisind tai putkikierteella
jne. Pyynnosta kerromme mie-
lelldmme lisda hinnoista.

TOOL SET

ONTOOL Original Equipment -yhteistydkumppanisi:

THERM RILL

Ontool Engineering —

luota kokemukseemme _ _
Kustannustehokas vaihtoehto hitsaus-

ja niittimuttereille, kuten myds muille
liitosmenetelmille.

Pienista erista aina automaatioon asti, Ontool on maailmanlaajui-
sesti luotettava kumppani niin pienyritysten kuin teollisuudenkin
tarpeisiin.

Tarjoamme:
® korkealuokkaisen teknisen neuvonnan

® aikataulunmukaiset toimitukset

® palvelupuhelimen auttamaan teknisissa kysymyksissé

Thermal Friction Drilling Performance

THERMDRILL saastaa

aikaa* ... ... rahaa* ... ja painoa*

100 %
materiaalikus- lisépaino
Prosessiaika tannukset per per poraus-
porausreikd reika
- l . l | l I
0 %

HITSAUS-  THERM NIITTI- THERM NIITTI- THERM
MUTTERI  DRILL MUTTERI  DRILL MUTTERI  DRILL

* Huom: vertailuarvot koskevat M8 kierteen kdyttda 2,0 mm paksuisessa teraksessa kierreliitosten
erdkoolla 1.000. Arvot voivat vaihdella kaytdn mukaan.

Palvelupuhelimemme auttaa sinua mielelldan kaikissa ldmpdporaukseen
liittyvissa tiedusteluissa:

Palvelunumero: +49 (0)6071 / 302 329 tai info@ontool.eu
Lisatietoja l6ydat myods internet-sivuiltamme osoitteesta www.ontool.eu

Ruuviliitoksiin

Juotos- ja hitsausliitoksiin
Laakerointikohtiin/sovitteisiin
Kierrettamuokkaaville ruuveille
Putkien avarruksiin

ONT@@®L

DRILLING-CUTTING-JOINING

Thermdrill-lampopora-
koneet soveltuvat:

ONTOOL GmbH
Max-Planck-Str. 2
64859 Eppertshausen
Germany

ONT@@®L

DRILLING-CUTTING-JOINING
Tel. +49 (0) 60 71/30 23 29 info@ontool.eu

Fax +49 (0) 60 71/30 23 34 www.ontool.eu



THERM RILL Thermal Friction Drilling Performance

Ruuviliitokset ohuisiin seinaman Yksi menetelma - N .
. c ) illist KAYTTOESIMERKKEJA
vahvuuksiin — vaativaa ja kallista? ONTOOL E;;’tyt'z't'g;; OFS .

Ohutseinaisten materiaalien kohdalla ollaan usein sen on-
gelman edessd, ettd on mahdollista tehda vain 1-2 kierret- Hitsausmutteri Niittimutteri
td. Tama ei kuitenkaan yleensa riitd varmaan ja kestavaan

kierteeseen. Taman ongelman ratkaisemiseksi on tahan asti mm
jouduttu kayttdmaan juotos-, hitsaus- tai puristemuttereita. —
Jokainen ammattilainen kuitenkin tuntee ndiden perinteisten

litosmenetelmien haittapuolet.

Ruuviliitokset

Kaiteiden tulee
kestaa dynaamista
kuormitusta

.=

Juotos- ja hitsausliitokset

Lampoporaaminen — aikaa ja kustannuksia sadstava vaihtoehto!

Poraamisen ja kaavauksen yhdistelman

s » ) yr R Aurinkopaneelit joutuvat
ansiosta syntyy niin paljon kitkalampoa,

kestamaan korkeaa
lampokuormitusta

[ Yhté helppoa kuin tavallinen poraaminen... | ettd materiaali pehmenee ja tulee muo-
toiltavaksi sekunnin nopeudella. Thermdrill
ei pelkastadn poraa reikaa lastuttomasti ja
tarkasti, vaan se kayttdd samanaikaisesti
porauksessa syntyvan materiaalin kaulusti- Laakerointikohdat/sovitteet
J men valmistukseen — tdysin iiman tarvetta
- — — A - .
N \

=

4] r - E : '6 vierasmateriaalien kayttddn. Tahan paikal-
mm liseen materiaalin vahvikekohtaan voidaan
nadin tehda jopa 3 kertaa enemman kier-

teitd. Tuloksena on vakaa kierreliitos, joka
vastaa korkeimpia laatuvaatimuksia.

Moottoriajoneuvojen
ohjausjarjestelmat
vaativat erityista
tarkkuutta

=

Kierrettamuokkaavat ruuvit

Eri materiaaleista valmistetut putket ja levyt!

Ajan ja kustannusten

Thermdrill-lampodporakoneet soveltuvat useille |dpimitaltaan ja putkia porattaessa Thermdrill-menetelma tarjoaa ratkaisevan edun. saastd sarjatuotannossa
seindman vahvuudeltaan erilaisille geometrioille. Lastuttoman pro- Ylospadin virtaava materiaali muotoutuu automaattisesti kaulukseksi,
sessin ansiosta onttoprofiileja porattaessa putkien sisdan ei joudu joka kompensoi putken mutkan seka toimii ihanteellisena perustuk- _E_
lastuja. N&in valtytadn hankalilta puhdistustoimenpiteilta. Pyoreitd sena tiivistysliitoksille.

Putkien avarrukset

Putkien avarrukset
takaavat varmat
liitokset

Sopivat materiaalilaadut ja -vahvuudet: Esimerkkeja geometrisista muodoista

Periaatteessa Thermdrill-lampo- 1,0 mm

poraus soveltuu eri metallima- | ===
teriaaleille, kuten rakenneterak-
selle, jaloterakselle, messingille,
kuparille, alumiinille seka

monille muille erikoisseoksille ¥ 10,0 mm




